
UT59
ほつれ防止〈MF-7900/U11, H22, H23, H24, H25 シリーズ用〉

●従来機種比で27％の省電力化を達成。
●RoHS指令などの有害化学物質規制よりも更に厳しいJUKIグループグリーン調達ガイドラインをクリアしています。

＊RoHSとは､欧州（EU加盟国）で電気・電子機器を対象に、有害物質（鉛、水銀、カドミウム、六価クロム、など）の使用を制限した指令。JUKIグリーン調達ガイドラインは、それらに加え、自主的に環境負荷物質の排除を定めた基準です。
JUKI ECO PRODUCTSの詳細につきましては http://www.juki.co.jp/eco/index.html を参照下さい。

JUKI ECO  PRODUCTS JUKI ECO PRODUCTS基準をクリアした環境に配慮した商品です。

縫い終りに糸結びが入るので
ほつれにくい。

OK! NO

●ほつれない ●ほつれる

〈ほつれ防止仕様〉



※仕様及び外観は改良のため予告なく変更することがあります。
　安全にご使用いただくために、使用前に必ず取扱説明書をお読みください。
　このカタログの記載内容は2018年2月現在のものです。（TN）
　このカタログは、環境にやさしい大豆油インキと再生紙を使用しています。

JUKI販売株式会社
本　　　 社     ０４２（３５７）２５３０  ０４２（３５７）２５４０
東北カスタマーズセンター     ０１９７（２５）２７２５  ０１９７（２５）２７９０
関東カスタマーズセンター     ０４２（３５７）２５３６  ０４２（３５７）２５４１
中部カスタマーズセンター     ０５２（４００）１２３４  ０５２（４００）９２１６
北陸カスタマーズセンター     ０７６（２２４）８８０５  ０７６（２２４）８８０６
近畿カスタマーズセンター     ０６（６３３９）７１２４  ０６（６３３９）７１３６
中四国カスタマーズセンター     ０８４（９７２）３８８０  ０８４（９７２）２３８０
四国カスタマーズセンター     ０８４（９７２）３８８０  ０８９８（２５）０３３４
九州カスタマーズセンター     ０９４２（４４）１８３５  ０９４２（４４）９７２９

（ダイヤルイン）
縫製機器＆システムユニット
〒206-8551　東京都多摩市鶴牧2-11-1

０４２（３５７）２370
０４２（３５７）２２７４

機種表示

MF79 D / // /MF79

■電装

SC-921B
■パネル

CP-18B

MF-7900

MF-7900D（セミドライヘッド）●糸切り装置付き（ダイレクトドライブモータ）

●糸切り装置付き（ダイレクトドライブモータ）

用途区分 コード
ユニバーサルタイプ U11
ヘム縫い
（左カマメス付 薄物用） H22
ヘム縫い
（左カマメス付 中厚物用） H23

糸切り装置区分 コード
エアー式上下糸切り
ほつれ防止装置 UT59
エアー式切屑集塵装置
（電磁弁式） MC37

■電装

SC-921B
■パネル

CP-18B

用途区分 コード
ユニバーサルタイプ U11
ヘム縫い
（左カマメス付 薄物用） H22
ヘム縫い
（左カマメス付 中厚物用） H23
ヘム縫い
（左カマメス付 極薄物用） H24

ヘム縫い
（左カマメス付 
 スライディング押え付 極薄物用）

H25

糸切り装置区分 コード
エアー式上下糸切り
ほつれ防止装置 UT59
エアー式切屑集塵装置
（電磁弁式） MC37

共通仕様（U11、H22、H23、H24、H25）
最高回転数
縫い形式
使用針
押え上昇量
使用油
電源／消費電力

UY128GAS #9S～#12S（標準 #10S）
5mm（上飾り付き）、 8mm（上飾りなし）

JUKI MACHINE OIL 18（ISO VG18相当）
単相100V ・ 三相200V/500VA （糸切り装置付きミシン）

機種名 MF-7900 series MF-7900D series
6,000 sti/min※ 5,000 sti/min※

44kg （UT59付き）
45kg （UT59付き）

なし

U11
H22, H23, H24, H25

頭部質量

※sti/minはStitches per Minute（針/分）の略です。

機種区分 コード
2本針両面飾り縫い 22
3本針両面飾り縫い 23

針板爪形状 コード
Ｂタイプ B
Dタイプ D 5.6mm 56

針幅区分 コード
4.0mm 40

6.4mm 64

機種区分 コード
2本針両面飾り縫い 22
3本針両面飾り縫い 23

針板爪形状 コード

Dタイプ D
Ｂタイプ B

Eタイプ E

針幅区分 コード

5.6mm 56

3.2mm 32
4.0mm 40

6.4mm 64

●ショートステッチ
最終針にて通常の縫いピッチより細かくする
ことで更にほつれ難くします。

●糸緩め
針掛けフックに掛かるテンションを緩和し
スムーズな糸流れを確保します。

●下糸押え
最終針にて縫いピッチを細かくしたときの
下糸の量を調整し、通常の縫い目にします。

●糸掛けフック
糸結びする為に針糸を確実に捕らえ待機
位置で固定します。

対象事業所名：JUKI株式会社本社
登録範囲： 工業用ミシン・家庭用ミシン・産業用ロボット等の研究・開発・設計・販売・保守サービス、
 データ入力システムの販売・保守サービス

針冷却装置

両面飾り縫い




